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交叉带式分拣机验收团体标准 

范围 

本标准规定了交叉带式分拣机的测试目的、测试对象、测试环境、测试物件、设备主要

性能指标、测试方法、测试数据汇总、验收结论。 

本标准适用于交叉带式分拣机（以下简称分拣机）的验收。 

测试目的 

检验分拣机的各技术指标是否达成设计值并予以测试验证及记录。 

测试对象 

XXXXX 型交叉带分拣机  X  套 

配套  X 段式半自动供包机  X  套 

配套  X 段式自动供包机  X  套 

配套  XXX  格口 XXX 套 

配套 皮带输送机、斜带门式分配机、专用滑槽等辅助设备若干 

说明：测试对象参照合同或技术协议约定的内容为准。 

测试环境 

分拣机工作环境要求如下：  

a)环境温度：-5℃～+40℃； 

b)相对湿度：小于或等于 95%（无凝露）； 

c)额定电压：三相 AC380V±38V；单相 AC220V±22V； 

d)频率：50Hz±1HZ； 

e)接地电阻：小于或等于 4Ω； 

测试物件 

5.1 设备使用方需提供可上线分拣的所有种类的符合规范的测试物件供指标测试，具体规

格如表 1（实际数值参照技术协议约定） 

表 1 物品类别及规格 

物品类别 物品规格/mm 物品重量/kg 

文件类、包装袋、箱类 
最小：100×100×1 最小：0.02 

最大：1200×800×800 最大：35 

注：分拣机不适应球状、圆柱状等自身重心不稳定物品。 

5.2 条码的编码与表示应符合 GB/T 18127 的规定。 

5.3 条码等级不应低于 1.5/10/670，条码符号的检测和质量评价见 GB/T 18348的规定。 

5.4 参与测试的物件条码原则上要求唯一（特殊情况按技术协议约定）。 



设备主要性能指标 

1.1 分拣机性能要求 

具体数值按双方技术协议约定为准，如无约定则按行标或国标。 

a) 主线运行速度：1.5m/s～3.0m/s； 

b) 单个半自动供包能力：大于或等于 1500件每小时； 

c) 单个自动供包能力：大于或等于 2000 件每小时； 

d) 分拣能力：不小于合同约定值； 

e) 分拣差错率：小于或等于 0.01％； 

f) 识别差错率：小于或等于 0.05％； 

g) 物品破损率：小于或等于 0.01％； 

h) 分拣机噪声：小于或等于 72dB(A)。 

i) 可用度：大于或等于 99.5%； 

测试方法 

1.2 试验用仪器、仪表及精度 

要求如下： 

a) 声级计：Ⅱ型 A计权； 

b) 秒表：±0.01s； 

1.3 主要性能试验 

1.3.1 主线运行速度 

随机测量5个交叉带小车节距，取算术平均值。分拣机在正常运行条件下，测量同一交

叉带小车循环1圈的时间，取3次测量的算术平均值，按公式（1）进行计算。 
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式中： 

v ——主线运行速度，单位为米每秒； 

n ——交叉带小车的台套数； 

p ——交叉带小车节距的算术平均值，单位为米； 

t  ——循环1圈的算术平均时间，单位为秒。 

 

1.3.2 半自动供包能力 

分拣机在正常运行条件下，统计同一供包台连续3min内无中断输入交叉带小车的物品数

量，按公式（2）计算半自动供包能力。 
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式中： 



Gm ——半自动供包能力，单位为件每小时； 

qm ——连续3min内输入交叉带小车的物品数量，单位为件； 

tz ——作业时间，单位为小时。 

 

1.3.3 自动供包能力 

分拣机在正常运行条件下，统计同一供包台连续15min内无中断输入交叉带小车的物品

数量，按公式（3）计算自动供包能力。  
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式中： 

Gz ——自动供包能力，单位为件每小时； 

qz ——连续15min内输入交叉带小车的物品数量，单位为件； 

tz ——作业时间，单位为小时。 

 

1.3.4 分拣能力 

试验方法及操作步骤见附录A。在负载测试时间内，统计连续15min内的物品分拣量，按

公式（4）计算分拣能力。 
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式中： 

Se ——分拣能力，单位为件每小时； 

qe——连续15min内的物品分拣量，单位为件； 

tz ——作业时间，单位为小时。 

 

1.3.5 分拣差错率 

试验方法及操作步骤参见附录A。在负载测试时间内，统计错分格口的物品数量，按公

式（5）计算分拣准确率。 
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式中： 

Kf  ——分拣差错率，％； 

qa——物品分拣的总数量，单位为件； 

qf——错分格口的物品数量，单位为件。 

 

1.3.6 识别差错率 

试验方法及操作步骤参见附录A。在负载测试完成时，统计未识别的物品数量。按公式

（6）计算识别准确率。 
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式中： 

Ks ——识别差错率，％； 

qa  ——物品分拣的总数量，单位为件； 

qs ——未识别的物品数量，单位为件。 

 

1.3.7 分拣破损率 

试验方法及操作步骤参见附录A。在负载测试完成后，统计由于分拣机原因导致物品破

损的数量，按公式（7）进行计算。 
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式中： 

Kp  ——分拣破损率，％； 

qa ——物品分拣的总数量，单位为件； 

qp  ——破损的物品数量，单位为件。 

 

1.3.8 噪声 

1.3.8.1 试验环境要求如下： 

a) 测量环境修正值应不大于 7dB(A)； 

b) 分拣机测量表面平均 A计权声压级至少比平均背景噪声 A计权声压级大 3dB(A)。 

1.3.8.2 分拣机测量点设置如下： 

a) 基本测量点应设置于供包台、格口以及交叉带小车转弯处等区域； 

b) 供包台及格口区域长度小于 3m 时，测量点设置于区域中部；供包台及格口区域长

度大于 3m时，应每间隔 3m设置一个测量点； 

c) 除基本测量点外，沿测量表面周边，在噪声特别大的位置应增加一个辅助测量点； 

d) 测量距离为 1m，测量高度为 1.5m； 

e) 分拣机典型测量点位置分布图见图 1。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



○—— 基本测量点 

●—— 辅助测量点 

图1 典型测量点分布图 

1.3.8.3 测量值的读取要求如下： 

a) 当读数变化范围在 3dB(A)以内时，取声级计的上限值（LS）和下限值（LX）的平均

值作为该测量点的声压级测量值； 

b) 当读数变化范围在 3dB(A)～10 dB(A)，且变化不均匀，大部分时间波动范围小于

3dB(A)时，取声级计的上限值（LS）和下限值（LX）的平均值作为该测量点的声压

级测量值； 

c) 当读数变化范围在 3dB(A)～10 dB(A)，且没有明显的某个示值波动范围时，则按

表 4计算取值，并以上限值减去修正值作为该测量点的声压级测量值； 

d) 当读数变化超过 10dB(A)时，应采用脉冲声级计测量。 

表2 修正值  

XS L- L

（dB(A)） 
3 4 5 6 7 8 9 10 

修正值

（dB(A)） 
1.2 1.5 1.8 2 2.2 2.4 2.5 2.6 

1.3.8.4 测量方法如下： 

a) 分拣机在负载运行条件下进行噪声试验； 

b) 传声器应面向噪声源，并与水平面平行； 

c) 分拣机噪声的计算应按 GB/T 3767-2016中第 8章的要求执行。 

 

1.3.9 可用度 

在分拣机试运行期间，统计、记录分拣机运行、故障、维修等情况，对分拣机进行综合

分析测评，均应符合 6.3.2的规定。 

负载运行条件下，统计分拣机在一个测试周期（10 个班次，每班次 8 小时）内的总运

行时间，记录因分拣机自身故障而导致的累计停机时间，按公式（8）计算分拣机可用度。 
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式中： 

A——可用度，％； 

ta ——总运行时间，单位为小时； 

ty ——累计停机时间，单位为小时。 

 

 

 



测试数据汇总 

依据第7章的测试方法测试后获得的各项测试数据填入测试数据汇总表，如表3所示。 

表3 测试数据汇总表  

序号 测 试 内 容 目标值 测试值 符合度 

1 主线运行速度    

2 半自动供包能力    

4 自动供包能力    

5 分拣能力    

6 分拣差错率 ≥ 99.99%   

7 识别差错率 ≤ 72db   

8 分拣破损率    

9 噪声    

10 可用度    

 

验收结论 

综上：通过实际测试数据与技术指标相较，交叉带分拣机及配套供包机单机的各项技术

参数指标均      设计值，系统技术指标       。 

 

 

 

 

 

 

 

 



附 录 A 

（规范性附录） 

分拣能力、分拣差错率、识别差错率、分拣破损率试验方法 

A.1 试验准备 

A.1.1 试验物品应符合以下要求：  

a) 软、硬包装物品，最长、最小、最重、最轻件所占比例均不得小于 2.5%； 

b) 物品应有条码及编号，编号与目标格口编号一致。 

A.1.2 各供包台应准备足够的各类测试无破损物品。 

A.1.3 供包要求： 

a) 半自动供包时，将物品置于供包台，由供包台自动输入交叉带小车； 

b) 自动供包时，可将物品置于供包台，模拟上游设备输入，由供包台自动输入交叉带

小车。 

A.2 试验要求 

A.2.1 物品测试量不少于10000件次。 

A.2.2 应至少定义1个剔除格口。 

A.2.3 条码读取设定：1次。 

A.3 试验步骤  

准备工作完成后，按以下步骤进行试验： 

a) 将物品按供包方式连续输入交叉带小车； 

b) 分拣机读取物品条码，按条码信息完成分拣； 

c) 物品均被分拣到拟定的目标格口； 

d) 统计分拣物品的总数量； 

e) 统计格口中物品编号与目标格口编号差异的数量； 

f) 统计格口中破损物品的数量； 

g) 统计剔除出口中物品的数量。 

 


